SCHEDA TECNICA - TECHNICAL SHEET
Art. JOKER

CARATTERISTICHE FISICO - MECCANICHE
MECHANICALPHYSICAL CHARACTERISTICS

RESISTENZA ALLA TRAZIONE
TENSILE STRENGHT
UNI EN ISO 3376

210 N/mm2

SCREPOLATURA DEL FIORE (“prova di scoppio”)
MEASUREMENT OF GRAIN CRACK STRENGHT OF LEATHER
ISO 3379:1976 / UNI 11308

27 mm

RESISTENZA ALLO STRAPPO
TEAR STRENGHT
UNIEN ISO 3377-2

240 N

RESISTENZA ALLA FLESSIONE CONTINUA
FLEXING ENDURANCE
UNI EN ISO 5402-1

Prova a secco: 80.000 flessioni

Dry flexing: 80.000 cycles

Prova ad umido: 20.000 flessioni .

Wet flexing: 20.000 cycles

Nessun Danno (rottura, screpolatura, distacco, etc..) No
break

RESISTENZA DELLA CUCITURA

SEAM STRENGHT 2 8,0 N/mm

UNI 10606

RESISTENZA ALL’ABRASIONE MARTINDALE Nessuna abrasione dopo 25.600 cicli
MARTINDALE Degradazione 24

UNI EN 13520- Pressione: 12kPa

No abrasion after 25.600 cycles

ADESIONE DELLE RIFINIZIONE
Finishing adesion
UNI EN ISO 11644

Prova a secco: 23,0 N/10mm
Dry finish adesion:z 3.0 N/10mm
Prova ad umido: 22,0 N/10mm
Wet finish adesion: =2 2.0 N/10mm

CARATTERISTICHE DI SOLIDITA” DEL COLORE
COLOUR FASTNESS CHARACTERISTICS

SOLIDITA’ DEL COLORE ALLO SFREGAMENTO
Colour fastness
UNI EN ISO 11640

Prova a secco: dopo 100 cicli = 4/5 scala dei grigi
Dry colour fasteness: after 100cyclies= 4/5 grey scale
Prova ad umido: dopo 50 cicli = 3/4 scala dei grigi
Wet colour Fastness: after 50 cycles = 3/4 grey scale

SOLIDITA’ DEL COLORE ALLA LUCE ARTIFICIALE
LAMPADA AD ARCO DI XENO

UNI EN ISO 105-B02

Colour fastness of leather to artificial light

Dopo 48ore variazione in tono = 4/5 scala dei grigi
After 48 hours = 4/5 grey scale

MIGRAZIONE NEL PVC PLASTIFICATO
UNI EN ISO 15701
Colour fastness to migration into PVC

Lato Fiore e Lato Carne:
2 4 scala dei grigi
> 4/5 grey scale 5 grey scale

SOLIDITA’ DEL COLORE ALLA GOCCIA D’ACQUA
UNI EN ISO 15700
Color fastness of leather to the water spotting

Dopo 16 ore = 4 scala dei grigi e nessun rigonfiamento
After 16 hours 2 4 grey scale. No alone
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